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RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA

Retézdrna a.s. byla zaloZena roku 1894 jako podnik se zamé&fenim na
kovovyrobu. Nase dnesSni produkce je specializovana na vyrobu
svafovanych c¢lankovych fetézu a fetézového sortimentu, ktera je
opfena o vice nez 125 leté zkusenosti. Kvalifikovani zaméstnanci,
nejmoderngjSi vyrobni zafizeni a systém fizeni jakosti dle ISO 9001
ekologie dle ISO 14001 a bezpec¢nosti a ochrany zdravi pfi praci
ISO 45001 je dostatecnym zaktadem pro vyrobu kvalitnich produktu
s pfidanou hodnotou, které pfindsi Retézarné a.s. uUspéch na
celosvétové urovni. Vyznamny podil nasi produkce tvofi fetézy pro
fetézova zdvihadla. Jejich neustalému vyvoji, vyrobé a kontrole je
v nasem podniku vénovana mimoradna pozornost. V soucasné dobée
Retézarna a.s. vyrdbi svafované fetézy pro zdvihadla tfidy T
( v provedeni T a DAT ) a tfidy V. Tyto fetézy vyrabime s nejvetsi
peclivosti a ohledem na provozni bezpecnost. Nase retézy vynikaji
vysokou kvalitou, uzitnou hodnotou a dlouhou Zivotnosti. Diky tomu si
nase vyrobni portfélio kladkostrojovych fetézl ziskalo oblibu
uodbératelt z vice nez 50 zem(. Retézérna a.s. garantuje shodu vyrobku
s technickymi pfedpisy - normou, podle které je fetéz vyroben a dodan.
Na vSechny fetézy pro zdvihadla vydavame zkusebni osvédceni dle
CSNEN 10204-3.1.

KETTEN FURKETTENZUGE

Retézdrna a.s. wurde 1894 als Unternehmen mit Fachrichtung
Metallproduktion gegrindet. Unsere heutige Produktion ist auf die
Herstellung von geschweilten Gliederketten und Kettensortiment
spezialisiert, das sich um mehr als 125 jéhrige Erfahrung anlehnt.
Qualifizierte Mitarbeiter, modernste Produktionsanlagen und
Qualitdtsmanagementsystem nach ISO 9001, Umwelt nach ISO 14001
und ISO 45001 ist eine ausreichende Basis fir Herstellung von
Qualitétsprodukten mit Mehrwert, die den weltweiten Erfolg der Firma
Retézdrna a.s. bring. Einen bedeutenden Teil unserer Produktion bilden
die Hebezeugketten. Dessen stdndige Entwicklung, Produktion und
Kontrolle ist in unserem Unternehmen besondere Aufmerksamkeit
gewidmet. Zurzeit produziert Retézdrna a.s. geschweiite Ketten fiir
Kettenzlige Glteklasse T (in Ausfdhrung T und DAT) und Gliteklasse V.
Wir produzieren diese Kette mit gréBter Sorgfalt und Rucksicht auf
Betriebssicherheit. Unsere Ketten auszeichnen sich hohen Qualitét,
Gebrauchswert und einer Langlebigkeit. Fur alle Hebezeugketten
stellen wir ein Priifzeugnis nach CSN EN 10204 — 3.1 aus. Dank der
hohen Qualitdt und stabilen Eigenschaften hat sich unser
Produktionsportfolio der Hebezeugketten die Beliebtheit der Kunden
aus mehr als 50 Landern gewonnen. Retézdrna a.s. garantiert
Ubereinstimmung des Produkts mit den technischen Vorschriften — der
Norm, nach der die Kette hergestellt und geliefert ist.

CHAINS FOR CHAIN HOISTS

Retézdrna a.s. was founded in 1894 as a metalworking company. We
specialize in the production of welded link chains and other chain
products. Our success is based on more than 125 years’ experience.
Highly qualified staff, modern production facilities, and professional
standards such as the ISO 9001 Quality Management System, ISO
14001 Environmental Management System, and ISO 45001
Occupational Health and Safety Management System is the basis for the
production of high quality products with added value, which brings
Retézdrna a.s. global success. Chains for hoists applications represent
a significant share of our production. We focus on the continuous
development, manufacturing processes, and quality control of these
chains. Currently, we produce welded hoist chains in classes T (T and
DAT design) and V. We produce these chains with the utmost care and
operational safety. Our chains excel in high quality, utility value and long
operating life. All our hoist chains are certified according to the CSN EN
10 204-3.1. Thanks to high quality and stability, our product portfolio
of hoist chains have become popular with customers from more than
50 countries. Retézarna a.s. guarantees compliance with the standard
according to which the chain is manufactured and supplied.

Retézdrna a.s
Polska 48

790 81 Ceska Ves
Czech Republic

+ 420 584 488 111
+ 420 584 428 194

export@retezarna.cz
prodej@retezarna.cz

www.retezarna.cz
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UVOD
EINLEITUNG
INTRODUCTION

Svarované fetézy pro zdvihadla jsou vyrobky s vysokou SYSTEM ZABEZPECENI JAKOSTI
kvalitou, uZitnou hodnotou a dlouhou Zivotnosti. Jsou QUALITATSSICHERUNG
vyrabény s maximalni peclivosti a ohledem na provozni QUALITY ASSURANCE SYSTEM
bezpecnost.
Retézarna a.s. pracuje podle schvdleného systému ISO
Unsere geschweilBten Ketten fir Kettenzige haben 9001, ISO 14001a SO 45001.
ausgezeichnete Qualitdt, hohen Nutzwert und lange

Standzeit. Sie werden mit gréter Sorgfalt hergestellt und Retézdrna a.s. ist zertifiziert nach ISO 9001, ISO 14001
bieten deshalb hohe Betriebssicherheit. und ISO 45001.

Our welded chains for chain hoists are reowned for their Reté&zarna a.s. is certified according to I1SO 9001, ISO
high quality, high utility value and long life. They are 14001 and 1SO 45001.

manufactured with utmost care and concern for

operational safety.

ZKUSEBNI OSVEDCENI (CERTIFIKAT)
PRUFBESTATIGUNG (ZERTIFIKAT)
TEST CERTIFICATE

S kazdou dodéavkou fetézu obdrzi odbératel inspekéeni certifikat die CSN EN 10 204-3.1 s pfedepsanymi mechanickymi
parametry.

Mit jeder Kettenlieferung erhélt der Abnehmer ein Abnehmeprtifzeugnis nach CSN EN 10 204-3.1. Dieses enthalt Angaben
Uber Hersteller, Warenbeschreibung, Menge, Abmessungen und Ergebnisse der vorgeschriebenen Prifungen.

With every delivery, the customer receives a test certificate in accordance with the standard CSN EN 10 204-3.1, containing
the following information: manufacturer information, product identification, quantity, dimensions, results of required tests.
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VOLBA RETEZU PRO ZDVIHADLA
WAHL DER KETTE FUR DEN KETTENZUG

SELECTING A CHAIN FOR A CHAIN HOIST

Pro zdvihani bfemene je nutné zvolit vhodny fetéz pro zdvihadla a to podle konstrukce zdvihadla, hmotnosti bremene
a prostiedi, v némz je fetéz pouzivan.

Um eine Last anzuheben, muss eine geeignete Kette fiir das Hebezeug ausgewéhit werden, abhédngig von der
Konstruktion des Hebezeugs, dem Gewicht der Last und der Umgebung, in der die Kette verwendet wird.

To select the right chain for hoists, it is necessary to take into account the hoist construction, the weight of the loads to
be lifted, and the environment in which the chain is used.

NOSNOST
TRAGFAHIGKEIT
WORKING LOAD LIMIT (WLL)

Maximdlni hmotnost bfemene, pro kterou smf byt fetéz pro zdvihadla pouZit, je ddna normou napt. CSN EN 818-7. Pfi pouzivan(
fetézu ve zdvihacim zafizeni je tfeba respektovat konstrukéni a provozni vlivy jako zafazovani pohonu do skupin, rychlosti zdvihu
a spousténi, pocet kapes fetézového kola. Zalezi na odpovednosti vyrobce zdvihadel, jakou stanovi tfidu a provedenifetézu.

Die Tragféhigkeit der Ketten im Kettenzug ist durch Normen, z. B. CSN EN 818-7 gegeben. Bei Benutzung einer Kette in
Hebevorrichtungen mdissen Konstruktions- und Betriebseinflisse wie Einordnung in Triebgruppen, Heb- und
Senkgeschwindigkeit, Zdhne des Kettenrads beachtet werden. Die Bestimmung der Klasse und die Ausfihrung der Kette liegtin
der Verantwortung des Kettenzugherstellers.

The maximum WLL capacity for which a chain can be used is defined in technical standards, e.g. CSN EN 818-7. When using hoist
chains, it is necessary to comply with the respective construction parameters and operating parameters (combination of drives
into groups, hoisting speed, lowering speed, number of teeth of the sprocket). It is the hoist manufacturer’s responsibility to
specify a grade and a design of the chains to be used.

Pouziti pfi nizkych a vysokych teplotach

Benutzung bei hohen und niedrigen Temperaturen

Use under high and low temperatures

Zdvihacitetézy Ize pouZivat bez omezeninosnosti vrozmeziteplot - viz. tabulka pro jednotliva provedenitetézu.

Hebezeugketten kénnen ohne Einschrédnkung der Tragféhigkeit im Temperaturbereich eingesetzt werden — siehe Tabelle fir
individuelle Kettenausfihrungen.

Lifting chains can be used without load limitations only within a specific temperature range - see the table for individual chain
types.

Zdvihaci fetéz provedeni

Dolnf teplotni limit Horni teplotni limit
Ausfihrung der Kette
Chain design

Untere Temperaturgrenze Obere Temperaturgrenze
Lower temperature limit Upper temperature limit

tfida T, tfida V - provedeni T
Klasse T, Klasse V - Ausfiihrung T -40C +200C
grade T, grade V - T design

tfida T - provedeni DAT
Klasse T - Ausftihrung DAT -20C +200C
grade T - DAT design
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Pokud doslo k prekro¢eniteploty 200°C, fetéz musi byt vyfazen z provozu.

Pokud jsou zdvihacitetézy pouzivany za teplot nizsich, nez je uvedeno v tabulce, je nutnd konzultace s vyrobcem.

Zdvihacitetéz se nesmi pouzivat v kyselém prostfedi ani byt vystaven pusobenikyselych par.

Pokud se kyselé prostfedi a pary vyskytuji, je nutna konzultace s vyrobcem. Ze stejného duvodu se nesmi zdvihaci fetéz bez
schvdlenivyrobce dodate¢né zarove zinkovat ani jinak galvanicky pokovovat.

Bei Uberschreitung der Temperatur von 200C muss die Kette aus dem Betrieb gezogen werden. Bei Benutzung der Kette bei
niedrigen Temperaturen als in der Tabelle aufgefihrt, ist eine Konsultation mit dem Hersteller erforderlich. Hebezeugketten
ddrfen weder in Sduren benutzt noch Sdureddmpfen ausgesetzt werden. Fur Arbeit in Sduren oder sauren Dampfen ist eine
Konsultation mit dem Hersteller erforderlich. Aus dem gleichen Grund darf die Kette ohne Genehmigung des Herstellers nicht
feuerverzinkt oder galvanisch beschichtet werden.

Ifthe temperature of 200°C is exceeded, the chain must be put out of service.

If the hoist chain is to be used in temperatures below the limits specified in the table, consultation with the manufacturer is
necessary.

The hoist chain must not be used in acidic environments or subjected to the effects of acid fumes.

If there is an acidic environment with fumes, check with the manufacturer. Also, the hoist chains can’t be additionally galvanized
or otherwise plated without the approval of the manufacturer.

OZNACENI USKLADNENI
n KENNZEICHNUNG @ LAGERUNG

S IDENTIFICATION

STORAGE
Kazda davka je oznacena Stitkem se znakem vyrobce, logem CE, tloustkou fetézu, Retézy pro zdvihadla je
Cislem vyrobni davky, délkou fetézu a poctem kusu v davce. V jednom svazku mohou byt nutno skladovat v suchém
jentetézy stejné délky. prostredi.
Na kazdém fetézu je vyrazen znak vyrobce, oznaceni tfidy, oznaceni provedeni a kod Hebezeugketten mdssen
zpétné sledovatelnosti. Toto znaceni je ve vzdalenostech @ 1m nebo nejméné na trocken gelagert werden.

kazdém dvacatéem clanku.
Hoist chains must be stored
Jedes Los wird mit Schild mit Zeichen des Herstellers, Kettennenndicke, Kettenldnge at a dry place.
und Chargennummer gekennzeichnet. In einem Bund dlirfen nur Ketten gleicher Lénge
sein.

Auf jeder Kette ist ein Zeichen des Herstellers, Zeichen der Klasse, Zeichen der
Ausfihrung und Rdlckverfolgbarkeitskode eingestoBen. Diese Stempelung ist im
Abstand von & 1 moder mindestens auf jedem 20. Glied.

Each batch is labelled with the identification of the manufacturer, the thickness of the
chain, the number of the production batch, the length of the chain and the number of
piecesinthe batch. Only chains of an identical length can be included in one batch.

Each chain is stamped with the manufacturer's mark, grade, design, and batch code
every 1 mor at every 20th link.




POUZIVANI RETEZU
ANWENDUNG DER KETTEN
CHAIN USE

S fetézem je tfeba zachdzet jako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje viacet retéz po zemi, vystavovat zbyte¢né
povétrnostnim vliivim, fetéz pretézovat a provadét neodborné opravy.

Primanipulaci s bfemenem dodrzujte nasledujici pravidla:

« Jezakdazanofetézy do zdvihadel pouzit pro vyrobu vazacich fetézu.

» Jezakdzano zdvihacifetézy pretézovat.

« Retéz musibyt do fetézovych kol i z nich veden rovné a bez zkroucen.

» BFfemeno dobfe uchytit v haku, aby nedoslo k vysmeknuti.

e Zdvihacitetéz je nutné chranit pred trhavymirazy.

« Zdvihacitetéz nepouzivat pfi nepfipustné deformaci nebo opotrebeni.

e Zdvihacitetéz nesmibyt ve zdvihadle pouzit pro vazani podviecenim nebo na smycku.

Pro dosazeni maximalnf Zivotnosti musi byt zdvihaci fetéz mazan, zvlasté v mistech, kde dochazi k vzajemnému dotyku ohybu
fetézu pres retézova kola. Zdvihacitetéz se musiudrzovat v ¢istém stavu, aby necistoty nebranily ve volné pohyblivosti.

Hebezeugketten missen wie ein Maschinenelement behandelt werden. Insbesondere wird nicht empfohlen, die Kette am Boden
zu ziehen, sie unndtig den Witterungseinflissen auszusetzen, die Kette zu Uberlasten und unprofessionelle Reparaturen
durchzufdhren.

Beim Einsatz von Kettenziigen missen folgende Vorschriften eingehalten werden:

» Hebezeugketten dlrfen nicht als Bindeketten eingesetzt werden.

« Hebezeugketten dlrfen nicht (berlastet werden.

» Hebezeugketten missen verdrehungsfrei iber Kettenrad laufen.

« Die Sicherungsfalle des Ladehakens muss bei eingehéngter Last geschlossen sein.

- Hebezeugketten dlirfen nicht ruckartig belastet werden.

» Hebezeugketten miissen sofort abgelegt werden, wenn einzelne Glieder deformiert oder verschlissen sind.

» Hebezeugketten ddrfen im Kettenzug zum Befestigen der Last nicht geschlungen, als Schlaufe benutzt oder geknotet
werden.

Chains must be handled like machine elements. It is especially recommended not to drag chains along the floor, not to subject
them to atmospheric effects, not to overload them, and not to perform non-professional repairs on them.

When handling aload, itis necessary to observe the following rules:

- ltisforbiddento use hoist chains as binding chains.

« ltisforbiddento overload hoist chains.

» Hoistchains must be led straight along sprockets, without twisting.

e Loadsmustbe fixed properly to prevent them from slipping out.

« Hoist chains must be protected from shocks and jerks.

« ltisforbidden to use hoist chains when links are deformed or worn-out.

- ltisforbiddento use hoist chains to fix loads by looping or by under-running.

In order to achieve maximum service life, hoist chains must be lubricated, especially in locations where chains bend around
sprockets. Hoist chains must be kept clean so that impurities do not obstruct their free movement.
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ROZMERY DLE CSN EN 818-7 / JIS B 8812 / ISO 3077 / DIN 5684-3
ABMESSUNGEN NACH CSN EN 818-7 /JIS B 8812 /1SO 3077 / DIN 5684-3
DIMENSIONS ACC TO CSN EN 818-7 / JIS B 8812 / ISO 3077 / DIN 5684-3

~
N // @ J ) wil w2
¢ d
L=11xt
Rozméry a hmotnosti
Abmessungen und Gewicht
Dimensions and weights
Jmenovita tloustka Rozte¢ Sitka Kontrolni délky
Nenndicke Teilung Breite Messlénge
Nominal thickness Pitch Width Check lengths
(mm) (mm) (mm) (mm) Hmotnost
Gewicht
Vnitinf Vngjsi gl
Tolerance Tolerance Innen AuBen Tolerance (kg/m)
d Toleranz t Toleranz Inner Outer 11 xt Toleranz
Tolerance Tolerance Tolerance
w1 min. w2 max.
4 +0,2 12 +0,15/-0,1 4,8 13,6 132 +0,4/-0,2 0,35
5 +0,2 15 +0,2/-0,1 6,0 17,0 165 +0,5/-0,3 0,54
6 +0,2 18 +0,25/-0,1 7,2 20,4 198 +0,7/-0,3 0,8
7 +0,3 21 +0,25/-0,15 8,4 23,8 231 +0,7/-0,4 1,1
7 +0,3 22 +0,37-0,1 8,4 23,8 242 +0,8/-0,4 1,1
8 +0,3 24 +0,3/-0,2 9,6 27,2 264 +0,9/-0,4 1,4
9 +0,4 27 +0,3/-0,2 10,8 30,6 297 +0,9/-0,5 1,8
10 +0,4 28 +0,3/-0,2 12,0 34,0 308 +1/-0,5 2,2
10 +0,4 30 +0,4/-0,2 12,0 34,0 330 +1,1/-0,5 2,2
11 +0,4 31 +0,4/-0,2 13,2 37,4 341 +1,1/-0,5 2,7
13 +0,5 36 +0,45/-0,25 15,6 442 396 +1,3/-0,6 3,8
16 +0,6 45 +0,6/-0,3 19,2 54,4 495 +1,6/-0,8 5,7
18 +0,9 50 +0,65/-0,3 21,6 61,2 550 +1,8/-0,9 7,3
22 +1,1 66 +0,9/-0,4 26,4 74,8 726 +2,3/-1,2 10,5

Ostatni rozmeéry na poptani. / Andere Abmessungen auf Anfrage. | Other dimensions on the request.
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RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA - TRIDA T - PROVEDENI T, DAT
KETTEN FUR KETTENZUGE -KLASSE T - AUSFUHRUNG T, DAT
CHAINS FOR CHAIN HOISTS - GRADE T - T, DAT DESIGNS

Pouziti:
Anwendung:
Use:

Provedeni T
- Tetézy pro fetézova zdvihadla v provedeni T se doporucuji pouzivat pro ru¢né ovlddana zdvihadla a nebo zdvihadla
s motorickym pohonem s nizkymi rychlostmi, pracujici v nenaro¢nych podminkach.

Ausfiihrung T
e Ketten fur Kettenziige in Ausfihrung T werden flir manuell bediente Kettenzige oder Kettenziige mit Motorantrieb mit
niedriger Geschwindigkeit empfohlen, die nicht in aufwéndiger Umgebung arbeiten.

T design
- T design hoist chains are recommended for use in hand-operated hoists or in low-speed motorized hoists working in
undemanding conditions.

Provedeni DAT

« fetézy profetézova zdvihadla v provedeni DAT se doporucuji pouzivat pro zdvihadla s motorovym pohonem, které maji vysoké
rychlosti v kombinaci s vysokou pracovnikapacitou, kde se pozaduje odolnost proti odéru pro zvySeni Zivotnosti fetézu.

e Tetézyvprovedeni DAT majivy$si povrchovou tvrdost nez je tvrdost jadra a tim maji vy$Si odolnost proti opotfebent.

« fetézynejsou vhodné pro provoz v pfenosnych ru¢né ovladanych zdvihadlech.

Ausfiihrung DAT

« Ketten fur Kettenztige in Ausfiahrung DAT werden fir Kettenztige mit Motorantrieb empfohlen, die eine hohe Geschwindigkeit
in der Kombination langer Betriebszeit haben, bei denen flr eine hohe Kettenstandzeit VerschleiBfestigkeit erforderlich ist.

e Ketten in Ausfuhrung DAT haben hdhere Oberfldchenhérte als die Kernhérte, deshalb sie eine hdhere VerschleiBbestandig-
keit haben.

« die Ketten sind auch ftir den Betrieb in mobilen, handbedienten Kettenzigen geeignet.

DAT design

« DAT design hoist chains are recommended for use in high-speed motorized hoists with high working capacities, where
abrasion resistance is required to increase chain life.

- DAT design chains have higher surface hardness than the core hardness and therefore have higher wear resistance.

- Chains are not suitable for use in portable hand-operated hoists.

Provedeni T / Ausfiihrung T/ T design Provedeni DAT / Ausfiihrung DAT / DAT design

I

Hloubka zakalenf i
Hértetiefe
Depth hardening
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Mechanické vlastnosti - provedeni T, DAT
Mechanische Eigenschaften - Ausfahrung T, DAT
Mechanical properties - T, DAT design

Provedenf
Ausfihrung
Design

Jmenovité napéti pfi vyrobni zkugebni sile N/mm?
Nennspannung bei Produktionsprtifkraft N/mm’®
Nominal stress at production test force N/mm?®

Jmenovité napé&ti pfi min. sile pretrzeni N/mm?
Nennspannung bei min. Bruchkraft N/mm’
Nominal stress at min. breaking force N/mm?

Celkové prodlouzeni Amin.%
Bruchdehnung Amin. %
Total elongation Amin. %

Prahyb
Durchbiegung mm / kN
Bending test

d <7 mm, HV5

Povrchova tvrdost min.
Oberflachenhérte min.
Surface hardness min.

d=7-11 mm, HV10

d>7 mm, HV10
Hloubka zakalenf
Hértetiefe d<8mm
Depth of hardness penetration d>8 mm
(mm)

Retézy v provedeni T a DAT odpovidaji skupin& pohont dle ISO 4301.
Die Ketten in Ausfihrung T und DAT entsprechen der Antriebsgruppe nach ISO 4301.

Chains in T and DAT design correspond with a mechanism group ISO 4301.

T DAT
500 500
800 800
10 10
0,8 d (mm) 2,5 x WLL (kN)
360 500
360 500
360 450
) 0,04 + 0,01 d
0,03 + 0,01 d




Mechanické vlastnosti pro jednotlivé rozmeéry - tfida T
Mechanische Eigenschaften fur die einzelnen Abmessungen - Klasse T
Mechanical properties for individual dimensions - grade T

Jmenovity rozmér Nosnost kg ZkuSebn( sila min. Trhaci sila min.
Nennabmessung Tragfahigkeit kg Prdfkraft min. Bruchkraft min.
Nominal dimension Working Load Limit kg Test force min. Breaking force min.
provedeni T provedeni DAT
dxp Ausftihrung T Ausfihrung DAT KN KN
[ T design DAT design
4x12 500 400 12,6 20,1
5x15 800 630 19,9 31,4
6x18 1100 900 28,3 45,2
7 x 21 1500 1200 38,5 61,6
7x22 1500 1200 38,5 61,6
8 x24 2000 1600 50,3 80,4
9x27 2500 2000 63,6 102
10x 28 3200 2500 78,5 126
10 x 30 3200 2500 78,5 126
11 x 31 3800 3000 95 152
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Jmenovity rozmeér
Nennabmessung
Nominal dimension

dxp

mm

13 x 36

16 x 45

18 x 50

22 x 66

Nosnost kg ZkuSebni sila min. Trhaci sila min.

Tragféhigkeit kg Prdfkraft min. Bruchkraft min.
Working Load Limit kg Test force min. Breaking force min.
provedeni T provedeni DAT
Ausfuhrung T Ausfihrung DAT kN kN
T design DAT design
5300 4 300 133 212
8 000 6 300 201 322
10 000 8 000 254 407
15000 - 380 608

Povrchové upravy
Oberfldachen
Surface finishes

Galvanicky zinkovany (Zluty chromat) Galvanicky zinkovany (modry chromat)
Galvanisch verzinkt (gelber chromat) Galvanisch verzinkt (blauer chromat)
Galvanized (yellow chromate) p Galvanized (blue chromate)

Fosfatovany
Phosphatiert
Phosphated
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RETEZY PRO RETEZOVA ZDVIHADLA ZUSLECHTENE - TRIDA V
KETTEN FUR KETTENZUG VEGUTET - KLASSE V
HEAT-TREATED CHAINS FOR CHAIN HOISTS - GRADE V

Mechanické vlastnosti - tfida V
Mechanische Eigenschaften - Klasse V
Mechanical properties - grade V

Vyrobné zkugebni napéti N/mm?
Produktionspriifspannung N/mm’ 630
Production test stress N/mm®

Prejimaci zkugebni napéti N/mm?
Abnahmepriifspannung N/mm’ 500
Takeover test stress N/mm’

Napéti p¥i pretrzeni N/mm?
Bruchspannung N/mn’ 1000
Breaking stress N/mm?

Prodlouzeni pfi pretrzeni A %
Bruchdehnung A % 13
Breaking elongation % A

Povrchova tvrdost min.
Oberfldchenhérte min.
Surface hardness min.

d<7mmHV5d>7

mm HV10 oY

Skupina pohont dle ISO 4301-1
Antriebsgruppe nach I1SO 4301-1 M2 M3 M1
Mechanism group according to ISO 4301-1

Napéti odpovidajici nosnosti N/mm?
Zuldssige Spannung N/mm’ 200 250
Stress corresponding to load-bearing capacity N/mm?

Pomeér napéti nosnosti ku vyrobné zkusebnimu
ku trhacimu
Verhdlinis der Spannung der Tragféhigkeit
zur Prafspannung zur Bruchspannung
Ratio of load-bearing capacity stress to test stress
to breaking stress

[ESNIS:S) 1:2,5:4
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Mechanické vlastnosti pro jednotlivé rozmeéry - tfida V
Mechanische Eigenschaften fir die einzelnen Abmessungen - Klasse V
Mechanical properties for individual dimensions - grade V

Jmenovity rozmér Nosnost kg
Nennabmessung Tragfahigkeit kg i i N i L ) B i
Nominal dimension Working Load Limit kg Vyrobni zkusebni Prejimaci zkusebni
sila min. sila min [TV Joy Mg
Produkt/onsprufkraft Abnahmgprufkraft Bruchkraft min.
min. min. Breaking force min
SKupi hont M Skupina pohonu Production test Takeover test force '

dxp UIplInes [elnemt ) M2,M3 force min. min.

Antriebsgruppe M1 ) kN
; Antriebsgruppe M2,M3
Mechanism .
mm roup M1 Mechanism kN KN
group group M2,M3

5x 15 1000 800 25 20 40
6x18 1400 1100 35 28 56
6,3 x 19,1 1500 1250 39 31,5 63
7,1x21 2000 1600 50 40 80
8 x 24 2500 2000 62,5 50 100
9x 27 3100 2500 79 63 125
10x 30 4000 3150 100 80 160

Priklad objednavky:

100 m Fetéz pro zdvihadla
trida V

5x 15

prirozené cerny

Beispiel einer Bestellung:
100 m Kette fur Kettenzug
Klasse V

5x 15

naturschwarz

Order example:
100 m hoist chain
grade V

5x15
selfcoloured
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