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NAVOD NA POUZiVANI A UDRZBU

1. UVOD

Clankové vysokopevnostni fetézy pro dillni zatizeni jsou Fetézy se specialnimi vlastnostmi a jsou
uréené zejména pro kontinudlni dopravniky a dobyvaci zatizeni v hornictvi. Tyto fetézy nesmi byt
pouzivané jako soucast vazacich fetézi a prostfedkd pro uchopeni a manipulaci s bfemeny.

Tento navod na pouzivani a udrzbu se vztahuje k fetéztim pro hornictvi Vv jakostnich tfidach "B",
"C","RCV 9", "D" a "DH" (dle PN), nebo "1" a "2" (podle DIN), nebo dle dalsim ekvivalentnim
normam.

Rozméry i provedeni jsou dany vyse uvedenymi normami a technickymi podminkami.

Tento ndvod na pouzivani a udrzbu obsahuje nejdilezitejsi informace o nasSich fetézech.
Bezpecny provoz a odpovidajici zivotnost fetézi jsou podminény dodrzovanim téchto pokynt. Je
nutné, aby S timto navodem na pouzivani a udrzbu byli dobfe seznameni pracovnici montaze,
udrzby a pracovnici povéieni kontrolou a skladovanim.

2. JAKOST RETEZU

Jakostni tfida je souhrn vlastnosti, ktera charakterizuje uZitnou hodnotu fetézu. V soucasné dobé
Retézarna a.s. vyrabi 4 druhy jakostnich tiid, a to
- fetéz jakostni tfidy "B" (1), min. napéti pii ptetrzeni 630 MPa,
- fetéz jakostni tfidy "C" (2) - min. napéti pfi pretrzeni 800 MPa,
- fetéz jakostni tiidy RCV 9 - min. napéti pii pietrzeni 900 MPa
- fetéz jakostni tfidy "D" (,,DH*) - min. napéti pii pietrzeni 1000 MPa

Vlastnosti fetézii jsou dané jeste dalsimi parametry, a to velikosti zkuSebniho zatizeni, prodlouzeni
pii zkusebnim zatizeni a pfi trhacim zatizeni a provozni silou. Tyto parametry jsou pro jednotlivé
jakostni tfidy a rozméry fetézti uvedené v normach a TP.
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Kazdé jakostni tfida méa své prednosti, ale také nevyhody. Aby byl vybran do daného provozu a

wewr

nutné zohlednit druh dopravniku, provozni podminky, druh zatiZeni, prostiedi, druh t€Zené¢ho
materialu apod.

3. ROZMERY A OZNACENI RETEZU
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Konkrétni rozméry jsou uvedeny v jednotlivych norméch a technickych podminkéch.
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3.1. Jmenovita tlouStka "d" - Jmenovity primér kruhové oceli, z niZ je feté€z vyroben
3.2. Rozte¢ "t" ("p") - Vnitini délka fetézového ¢lanku.

3.3. Jmenovita velikost "d x t" ("'d x p") - oznaceni fetézu z kruhové oceli. Oznac¢uje jmenovitou
tloustku a roztec
fetézu.

3.4. Vnitini $ifka "b1" ("a") - Svétlost fetézového ¢lanku méfena mimo svarové misto (DIN - v
misté svaru).
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3.6. Délka tetézového useku "L =n x t" ("L = n x p") - Vnitini délka fetézového tseku, ktera udava
dovolené délkové tolerance kalibrovaného fetézu.

Pro dosazeni rozmérové piesnosti jsou dilni fetézy v pribéhu vyroby kalibrované. Kratké fetézové
useky (5 az 15 ¢lankil) jsou mimo to jesté kontrolovany na celkovou délku, ktera nesmi byt mimo
toleranci uvedenou v norme¢ pro dany pocet clanki tseku.

Pti pouziti fetézu v dopravnicich se spojitymi fetézy (napt. u dopravnikd s dvojitym sttedovym
fetézem) musi byt pouzité slicované fetézy zabezpecujici rovnomérné rozlozeni sil do jednotlivych
pramend.

U slicovanych délkovych tetézl je nutné kontrolovan rozdil délek fetézl patiicich k sobe. Rozdil
délky nesmi piekrocit hodnotu uvedenou v normé. Méteni délek se provadi pii predepsaném
zékladnim zatizeni.
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4. MECHANICKE VLASTNOSTI RETEZU

4.1. Provozni sila — Maximalni tazna sila, kterou je mozno fetéz v provozu zatézovat Vv idedlnich
podminkach. Tato sila nesmi pfesdhnout mez dané normy. Pokud bude fetéz pouzit ve ztizenych
podminkach, bude si muset vyrobce zafizeni, ve kterém je fetéz pouzivan, snizit provozni silu nebo
Zivotnost fetézu.

4.2. Vyrobni zkuSebni zatizeni - Sila, jejimuz plisobeni je vystaven fetéz v celé jeho délce ve stavu
po tepelném zpracovani. Tato sila se musi pohybovat v mezich dané normy.

4.3. Sila pfi pretrzeni - Nejvetsi sila, které bylo dosazena na zkuSebnim vzorku do pretrzeni pii
zkousSce tahem.

4.4. Prodlouzeni pfti pietrzeni - Hodnota celkového prodlouzeni pfi ptetrzeni se zjisti z diagramu
"zatizeni - prodlouzeni" a je vyjadiena v %.

4.5. Prodlouzeni pti zkuSebni sile - Pomér celkového prodlouzeni vzorku pii zkuSebni sile k namétené
délce za plisobeni sily pii méfeni.

4.6. Tvrdost — otéruvzdorné vlastnosti fetézu, které se méii v HV10 nebo HBW10.

4.7. ZKUSEBNI OSVEDCENI (atest)

Na diilni fetézy je vydan zkusebni certifikat (Atest) dle CSN EN 10 204 - 3.1., ktery obsahuje
udaje o vyrobci, Cislo atestu, ¢islo objednavky, nazev, rozmér fetézu a mechanické parametry,
piipadné dalsi sjednané vlastnosti fetézu.

Vyrobce Fetézu garantuje shodu vyrobku s technickymi predpisy - normou, podle které je
fetéz vyroben a dodan.

4.8. POVRCHOVA UPRAVA
Retézy lze dodat i s protikorozni ochranou. Pfi povrchové Uiprave je mozné napt. u normy DIN
22252 snizit:

- silu pfi pretrZzeni o 10% trhaci sily
- prodlouZeni pfi pfetrzeni o 20%
SniZeni téchto parametrt je z divodu zménéného chovani tieni v bodech kloubu ¢lankd. K tomuto

jevu dochazi pii laboratornich zkouskach a pii pocate¢nim provozu, nez se odstrani ochranny
povlak. Pti vybéru fetézu je nutné zohlednit i tento jev.

5. ZNACENI RETEZU

Retézy jsou znaéené dle p¥islusnych norem napi. DIN 22 252:2012-07 -

Useky fetézl jsou oznagené znackou vyrobce, jakosti, mésicem a rokem vyroby.

Intenzita znaCeni ¢lanktd dlouhych usekn fetézn, které jsou delsi nez 10m, musi byt max. v odstupech 10m.
Prvni a posledni 0znac¢eni ¢lankt musi byt vzdy v blizkosti konce daného useku.
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Kratké useky se znaci vzdy do stfedu tuseku.

Barvené znaceni si musi zdkaznik vyzadat predem.

6. POUZIVANI ZKOUSENYCH RETEZU

6.1. DOPRAVA A USKLADNENT

Retézy musi byt transportovany a skladovany v podminkach vylu¢ujicich ptisobeni
atmosférickych vlivl a latek podporujicich korozi. Z divodu nevhodného skladovani fetézu mohou
vzniknout mezikrystalové korozni trhlinky, které vyrazné zkracuji Zivotnost nového tetézu. Pii
reklamaci se bude posuzovat stupeni koroze, ktera vznikla pii nespravném skladovani a preprave.
Retéz musi byt pouZit ve strojnim zatizeni max. do 12 mésicti od odeslani vyrobcem.

6.2. VSEOBECNE POKYNY

S fetézem je tieba zachazet jako se strojnim prvkem. Zakazuje se fetéz vystavovat zbytecné
koroznim vliviim, fetéz pretézovat, provadét neodborné opravy, tepelné ovlivitovat a vlacet fetéz po
zemi. Celkova zivotnost fetézu také zavisi na podminkach, v jakych bude fetéz pracovat (napft.
korozni prosttedi, druh a struktura dopravovaného materialu, stav ozubenych kol dopravniku,
deformace dopravniku, pravidelné napinani fetéz v dopravniku ap.).

Retéz RCV 9 a“D* je vhodny i pii pouziti vyssich rychlosti. Retéz s homogenni vyssi tvrdosti po
¢lanku (,,DH*) je vhodny jen pro nizké rychlosti (max.0,5m/s). Lze jej pouzit i do tézeb s vétsSim
podilem abraziva - kamene.

Retéz RCV 9, ,,.D“ a ,,.DH* nedoporucujeme do agresivniho korozniho prostiedi s kyselymi
spodnimi vodami, které zptisobuji zvySenou korozi pod napétim a dtilkovou korozi.

Dal$im vyznamnym vlivem, ktery miiZze vyrazné ovlivnit Zivotnost fet€zu je inavova zivotnost.
Kazda jakostni tfida ma pfedepsany min. pocet cykli, ktery musi fetéz vydrzet. Po vyCerpani této
predepsané min. hodnoty, bude dochazet k €astéjSimu pretrZeni jednotlivych ¢lanki, které budou
dalsim ¢asem nabyvat na intenzit¢. Nejvyznamnéj$im faktorem unavovych lomi je ¢asté zapinani a
vypinani (chod dopfedu a dozadu) dopravniku, nadmérna koroze fetézu — vznik trhlin. Proto je
nutné, aby bylo zajisténo elektrické monitorovani prace dopravniku a pravidelna kontrola povrchu
retézu.

UZivatel, s ohledem na tyto vlivy musi sam stanovit omezujici podminky pro konkrétni
zafizeni a pracovi$té a tim zajistil priméfenou Zivotnost fetézu. Nelze vztahovat zaruku na
béZné opotiebeni Fetézu napr. na otér apod.

6.3. MONTAZ RETEZU

Montaz fetézu a zajisténi jeho predpéti se musi provadét podle technickych podminek a ndvodu
pro obsluhu od vyrobce zatizeni. Retéz musi mit takové piedpéti, aby nedochazelo k jeho hromadéni
a tvofeni smycek za hnacim fetézovym kolem pohonné jednotky ve sméru otadCeni. Nesmi vSak
ptekrocit hodnotu 25% tahu v fetézu pii jmenovitém vykonu pohonné jednotky.
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V dopravnicich musi byt pouzity slicované fetézy, zabezpecujici rovnomérné rozlozeni sil do
jednotlivych pramenti. Tyto slicované pary musi byt namontované do strojniho zafizeni tak, jak jsou
poznacené od vyrobce. Rovnéz montaz dopravniku musi zajistovat rovnomérné zatizeni fetézi bez
razq.

Je-li posSkozen jeden fetéz z paru, je nutné vymenit cely par. Nelze vyménit pouze dany Usek
fetézu, protoze by mohlo dojit k odlisSnym délkam fetézu. V kratSim fetézu by bylo vEtsi napéti nez
v delSim fetézu a fetézy by byly nerovnomérné zatézované. U kratSiho fetézu by mohlo dojit
k znehodnoceni fetézu, a to piekroceni provozni sily a v hors$im ptipad¢ i roztrzeni fetézu.

Je zakazano na jednom dopravniku kombinovat rizné druhy jakostnich tfid fetézu a fetézy raznych
druhti vyrobci.

Retézové ¢lanky musi piesné zapadat do pohonnych kol, piesné prochazet vedenim fetdzu, nesmi
dochazet k nadmérnému otéru fetézu pii jeho pouzivani. Pfi zahajeni provozu je nutné min. po dobu
30 h mazat obé& kapsova Kkola.

Pokud si to vyrobce fetézu vyzada, musi mu byt umoznéno vstup na pracovisté pii montazi,
zkuSebnim a pracovnim provozu za ucelem piekontrolovani sprdvné manipulace, montaze a tdrzby,
prostiedi a chodu fetézu ve strojnim zafizeni.

6.4. DOVOLENE ZATIZENI

Retéz nesmi byt pietézovan (prodluzovani dopravniku, zvySovani vykonu pohont) a nesmi byt
vystaven razim snizujicim jeho zivotnost. Zatizeni musi obsahovat prvky proti ptetizeni razy
(pruzné kluzné spojky, stfizné koliky u pluhii ap.).

Pti pouziti fetézu na uchyceni kombajnu, nesmi byt zatizeni vétsi pfi jmenovitém vykonu
pohonné jednotky kombajnu nez 1/3 pevnosti fetézu.

Pii tazeni kombajnu zdvojenym fetézem s pohonnou jednotkou (jednotkami) na konci hieblového
dopravniku, musi byt zamezeno piekroceni piipustného krouticiho momentu hnaciho fetézového
kola (stfizné koliky, pfepousteci ventil, elektrické omezeni apod.) tak, aby vyvozenym tahem
nebyla pfekrocena bezpecnost fetézu.

7. UDRZBA
7.1. PROVEROVANI TECHNICKEHO STAVU RETEZU

Bé&hem pouZzivani jsou fetézy vystavené podminkam, které maji vliv na jejich spolehlivost a

bezpeénost, proto je nutné pravidelné kontrolovat jejich technicky stav. Cetnost kontrol nebo
vymeény fetézu se stanovy dle naro¢nosti prostiedi, v némz je fetéz pouzivan a podle pokyni k
pouzivani zafizeni, do né¢hoz je fet€z namontovan.

U prohlidek a odbornych kontrol fetézi (jde 0 odborné zptsobilou osobu, ktera je fadné
proskolend vyrobcem fetézu) se zjist'uji vn&jsi vady jednotlivych ¢lanki (zména tvaru a tloustky
¢lanku, stav povrchu, stupen opotiebeni, stupen koroze, trhliny apod). Pi pravidelnych podminkach
by se m¢lo dbat na spravné napnuti fetézu. Pokud fetéz nebude spravné napnuty, tak se snizuje
zivotnost nejen fetézu, ale 1 fetézovych kol, fetézovych spojek, pohoni apod. Spravné napnuti fetézu
je tehdy, kdyz fetéz pfi zatizeném dopravniku na hlavnim pohonu je lehce provésen za fetézovym
kolem ve spodni vétvi a na pomocném pohonu ma mirnou vuli za fet€zovym kolem v horni vétvi
fetézu.
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Kazdy tetéz musi byt evidovan. Evidence musi obsahovat —
- nasazeni fetézu do provozu
- délku nebo pocet useki etz
- identifikaci fetézu (KZS, jakost)
- misto provozu (prostiedi, tézbu apod.)
- druh stroje, ve kterém fetéz pracuje
- provozn¢ technické udaje
- provozni prohlidky, kontroly, vymény useku fetézl a spojek apod.
- druh opotiebeni, zavad, poruch — specifikovat
- stupen koroze
- jiné udaje podle nafizeni a doporuceni

Pokud se pti provozu nebo pfi pravidelné prohlidce zjisti, ze jeden usek fetézu z paru nebo cely
par fetézu je delsi o vice nez 1%, tak je nutné dany usek fetézového paru nebo cely par fetézu
nahradit adekvatni délkou tseku fetézu nebo paru. Tim se zamezi problému nerovnomérného
zatézovani fetézu. Pro lepsi manipulaci a pfifazovani fetézu doporucujeme roztiidit fetézy v rozmezi
0,5% a jednoznacné je oznacit, aby nedoslo k zaméné.

7.2. VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI

Ret&z je nutné vyiadit pii nasledujicich zavadach:
- prodlouZzeni fetézu 0 vic jak 2% * (méfeno na 5 €lancich) nebo nedostateny volny pohyb mezi
¢lanky nebo viditelny rozdil v délce fetézl u spojitych dopravnikd,
- prodlouZeni rozte€e ¢lanku o vice jak 2,5% *,
-nadmérné zarezy, vruby, trhliny, hluboka koroze nebo velké otlaky od ozubenych kol
- na spojovani fetézu se mohou pouzit jen specialni spojovaci ¢lanky odpovidajici velikosti,
spojovani fetézii dratem nebo Sroubem neni dovoleno!
-fetéz je tepeln€ ovlivnén.

* Tyto fetézy se mohou jesté pouzit do zafizeni s niZ§i naroc¢nosti a s mensi intenzitou provozu.
Pokud fetéz zacne vykazovat nadmérny pocet poruch nebo se prodlouzi o vice nez 4% je nutné fetéz
vyfadit.

8. LIKVIDACE RETEZU

Opotiebované a vyfazené fetézy se tedy likviduji jako bézny kovovy odpad ve sbérnach
druhotnych surovin (dle zakona 185/2001 sb.; o odpadech “ O* — ostatni).



