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NAVOD NA POUZIVANI A UDRZBU

1. UVOD

Clankové fetézy cementované pro horizontalni a vertikalni dopravniky jsou fetdzy se specialnimi
vlastnostmi a jsou uréeny zejména pro koreckové dopravniky a dopravni zatizeni v riznych odvétvich
pramyslu a zemédélstvi. Tyto fetézy nesmi byt pouzity jako soucast vazacich fetézl a prostiedkl pro
uchopeni a manipulaci s biemeny.

Tento navod se vztahuje k fetézim pro dopravniky s povrchovou tvrdosti vyssi nez je tvrdost ve
stiedu ¢lanku. Konkrétni hodnoty povrchové tvrdosti, HTA a Eht jsou uvedeny v tab. & 4. Rozméry
dopravnikovych fetézl jsou uvedeny v tab. ¢.1.

Tento navod na pouzivani a udrzbu obsahuje nejdulezitéjsi vSeobecné informace o nasich fetézech.
Zpisob montaze fetézl, dovolené zatézovaci sily pfi provozu, podminky pro Gdrzbu a vyfazeni fetézl
Z provozu a opatfeni pro ochranu zdravi pracovnikii musi dodat vyrobce dopravniku a pracovnici
obsluhy a Gdrzby musi pfednostné dodrzovat navod na pouzivani od vyrobce dopravniku.

Bezpecny provoz a odpovidajici Zivotnost fetézli jsou podminény dodrzovanim naSich pokyni 1
podminek stanovenych vyrobcem dopravniku. Je nutné, aby s nimi byli dobfe sezndmeni pracovnici
montaZze, udrzby a pracovnici povéeteni kontrolou a skladovanim.

2. VOLBA RETEZU PRO DOPRAVNIK

Volba fetézu pro dopravnik je zavisla na: rozmérech fetézovych kol, dopravovaném mnozZstvi
(zatizeni fetézu), orientaci dopravniku a prostiedi, v némz je dopravnik s fetézem pouZit.

2.1. ROZMERY
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jmenovita tloustka rozte¢ sitka meéfena délka hmotnost
vnitini vnéjsi
d tolerance t tolerance bl min b2 max 11xt tolerance
mm mm mm mm mm mm mm mm mm kg/m
14 £0,5 50 +0,5 16,3 47 550 +2.2 -0,8 4,1
16 +£0,6 64 +0,6 20 55 704 +2,8 -11 5,2
19 +0,7 75 +0,7 24 65 825 +3,3 -12 7,6
22 +0,7 86 +0,9 26 74 946 +3,8 -14 9,8
26 +0,8 100 +1,0 31 87 1100 +4.4 -17 13,5
30 +1,5/-05| 120 +1,2 36 102 1320 +53 -2,0 17,8
34 +1,8/-06 | 136 +1,4 39 113 1496 +6,0 -2,2 23,8

Tab.¢.1: Rozméry a tolerance dopravnikovych fetézii

Obecné tolerance pro jednotlivé délky fetézovych tuseku: +0,40% / -0,15% = 0,55% max.

Pro dosazeni dobré spolupréce fetézovych vétvi v dopravniku je vhodné pouzit slicované fetézové

useky viz.tab.¢.2.

Tloust'ka fetézu

Max. rozdil délek slicovanych useki
IISII

do 926 mm véetné

0,5 mm /1 m délky

nad 926 mm

1,0 mm /1 m délky

Tabc.2.: Vzajemna tolerance délky fetézovych usekd, rozdil délek slicovanych tuseki "s"

2.2. MECHANICKE VLASTNOSTI

2.2.1. Material

Retézy jsou vyrobené ze specidlni uslechtilé oceli CrNiMo, které zaruc€uji po chemicko-tepelném
zpracovani vysokou odolnost vii¢i opotiebeni.

2.2.2 Pevnostni parametry

Pojmy a zkratky

Dovolené zatiZzeni - Maximalni tazna sila, kterou je mozno fetéz v provozu zatézovat.
Vyrobni zkusebni zatizeni - Sila, jejimuZz piisobeni je vystaven fetéz v pribéhu vyroby.
Sila pfi ptetrZeni - Nejvétsi sila, které bylo dosazeno na zkuSebnim vzorku do pfetrzeni pii zkouSce

tahem.

HTA - hloubka nauhli¢eni zji$téna makroleptanim
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Eht - hloubka cementace (DIN 50 190)
HV - zkouska tvrdosti metodou Vickers
d - jmenovita tloustka fetézového ¢lanku

Velikost fetézu R40C9 R35C14
mm Zku$ebni sila kN Trhaci sila kN Zku$ebni sila kN Trhaci sila kN

14 x 50 74 120 - -

16 x 64 96 160 84 140
19 x 75 135 227 117 198
22 X 86 182 304 160 266
26 x 100 255 425 222 370
30x 120 339 566 297 494
34 x 136 425 710 375 635

Tab.¢.3: Sily pti vyrobni statické zkouSce na tah, trhaci zatizeni ptipustné -10%

Typ zkuSebni napéti povrchova hloubka hloubka
fetézu napéti | pfi pretrzeni | tvrdost v ohbi nauhliceni cementace
+5% HTA Eht

R35C14 210 350 800 £40 0,14.d £0,01d 0,09.d
pro 30 =0,12.d pro &30 = 0,08.d
pro 34 =0,11.d pro @34 = 0,07.d

R40C9 240 400 800 +40 0,09.d £0,01d 0,05.d

pro @30 az 34 = 0,085.d | pro @30 az 34 = 0,045.d

Tab.¢.4: vlastnosti cementovanych fetézt

Dovolené zatizeni - maximalni hnaci sila, kterou je mozno fetéz v provozu zatéZovat. Tento udaj
stanovuje vyrobce zafizeni, ve kterém je fetéz pouzivan, podle provoznich podminek. Se zietelem na
pfidavna namahani se vyzaduje zvySeny bezpecnostni pomér provozni sila : trhaci sila

2.3. CERTIFIKAT VYROBCE (atest)

S kazdou dodavkou fetézu obdrzi odbératel certifikat vyrobee (atest) dle CSN EN 10 204-3.1.,
ktery obsahuje udaje o vyrobci, identifikace vyrobku, udaje o mnozstvi, rozmérech a vysledcich
pozadovanych zkousek.

Mechanické vlastnosti jsou garantovany pouze ve stavu, v jakém byl fetéz odbérateli dodan.
Vyrobce Fetézu garantuje shodu s normou, podle které je retéz vyroben a dodan.
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3. POUZIVANI CEMENTOVANYCH RETEZU

3.1. DOPRAVA A USKLADNEN{

Retézy musi byt transportovany a skladovany v podminkach vyluéujicich piisobeni atmosférickych
vlivii a latek podporujicich korozi. Korozni prostiedi vyrazné zkracuje Zivotnost nového fetézu.

3.2. VSEOBECNE POKYNY

S fetézem je tieba zachézet jako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje vlacet fetéz po zemi,
vystavovat zbyte¢né koroznim vliviim, fetéz pretéZovat a provadét neodborné opravy. Zivotnost fetdzu
zavisi na podminkach, v jakych bude fetéz pracovat (napf. korozni prostfedi, druh a struktura
dopravovaného materilu, stav fetézovych kol dopravniku, deformace dopravniku ap.).

UZivatel, s ohledem na tyto vlivy musi sam stanovit omezujici podminky pro konkrétni zarizeni
a pracovisté a tim zajistil pFimérenou Zivotnost retézu.
Podle daného uziti 1ze k prodlouzeni zivotnosti fetéz mazat vhodnym mazivem.

3.3. MONTAZ RETEZU

Montéz fetézu a zajisténi jeho predpéti se musi provadét podle technickych podminek a navodu pro
obsluhu od vyrobce zatizeni. Montdz v dopravniku musi zajiStovat rovnomérné zatizeni fetézli bez
razi. Retézové ¢lanky musi piesné zapadat do pohonnych kol, presné prochazet vedenim fetdzu, nesmi
dochazet k nadmérnému otéru fetézu pii jeho pouZivani.

3.4. DOVOLENE ZATIZENI

Retéz nesmi byt pietézovan (prodluzovani dopravniku, zvySovani vykonu pohonil) a nesmi byt
vystaven razim snizujicim jeho zivotnost. Zatizeni musi obsahovat prvky proti ptetizeni razy (pruzné
kluzné spojky, stfizné koliky ap.).

4. UDRZBA
4.1. PROVEROVANI TECHNICKEHO STAVU RETEZU

Béhem pouzivani jsou fetézy vystaveny podminkam, které maji vliv na jejich spolehlivost a
bezpeénost, proto je nutné pravidelné kontrolovat jejich technicky stav. Cetnost kontrol nebo vymény
fetézu musi stanovit provozovatel podle naro¢nosti prostiedi, v némz je fetéz pouzivan a podle pokynti
k pouzivani zatizeni, do néhoz je fetéz namontovan.

U prohlidek a odbornych kontrol fetézl (jde o odborné zpiisobilou osobu, ktera je fadné proskolena
vyrobcem fetézu) se zjistuji vnéjsi vady jednotlivych ¢lankl (zména tvaru a tloustky ¢lanku, stav
povrchu, stupeni opotiebeni a ptipadné trhliny apod). Vyrobeci fetézu musi byt umoznéno vstup na
pracovisté pii prohlidkach, odbornych kontrolach nebo pfi montazi nového fetézu na dopravnik, pokud
si to vyrobce fetézu vyzada.
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4.2. VYRAZENI RETEZU Z POUZIVANI

Retéz je nutné vyfadit pii nasledujicich zavadach:
- opotiebeni fetézovych ¢lankl vice jak o 10% ptvodniho prifezu
- zatezy, vruby, trhliny, hluboka koroze

5. LIKVIDACE RETEZU

Opotiebované a vyfrazené fetézy se tedy likviduji jako bézny kovovy odpad ve sbérnach
druhotnych surovin (dle zakona 185/2001 sb.; o odpadech ““ O* — ostatni).



