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RETEZOVA KOLA

. K DOPRAVNIKOVYM RETEZUM NABIZIME TAKE RETEZOVA KOLA.
. VYRABIME KOLA KAPSOVA, ZUBOVA A HLADKA.

. KOLA JSOU VYRABENA Z LEGOVANYCH MATERIALU A TEPELNE
ZPRACOVANA.

. TEPELNE ZPRACOVANi VOLIME S OHLEDEM NA PARAMETRY
KONKRETNIHO DOPRAVNIKOVEHO RETEZU, SE KTERYM BUDOU
KOLA POUZITA. TiM DOSAHUJEME MAXIMALNI ZIVOTNOSTI
RETEZOVE SESTAVY.



HNACI KOLA

. KROME KLASICKEHO PROVEDENI MUZEME NABIDNOUT KOLA S
VYMENITELNYMI SEGMENTY.

. TOTO PROVEDENI USNADNUJE VYMENU TECH CASTIi KOL, KTERA
PRICHAZEJi DO STYKU S DOPRAVNIKOVYM RETEZEM.

. SEGMENTOVE PROVEDENI JE MOZNE ZVOLIT U KAPSOVEHO | ZUBOVEHO
TYPU KOLA. EXISTUJE POUZE OMEZENI VYPLYVAJICI Z MINIMALNICH
ROZMERU KOLA PRO DANOU VELIKOST RETEZU.

. VYROBA KOL PROBIHA ZAKAZKOVE. SE ZAKAZNIKEM SPOLUPRACUJEME
PRI NAVRHU POZADOVANEHO KOLA A SNAZIME SE ZAPRACOVAT VSECHNY
TECHNICKY REALNE POZADAVKY.



HNANA KOLA

- HNANA/VRATNA KOLA NEJCASTEJI VYRABIME V PLNEM PROVEDENI S
JEDNOSTRANNYM VEDENIM.

. TAKE U TECHTO KOL JSOU POUZITE MATERIALY A TEPELNE ZPRACOVANI
VOLENY S OHLEDEM NA PARAMETRY POUZITEHO DOPRAVNIKOVEHO
RETEZU.

. VYROBA KOL PROBIHA ZAKAZKOVE. SE ZAKAZNIKEM SPOLUPRACUJEME
PRI NAVRHU POZADOVANEHO KOLA A SNAZIME SE ZAPRACOVAT
VSECHNY TECHNICKY REALNE POZADAVKY.
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