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NAVOD K POUZiVANI, MONTAZI A UDRZBE

1. UVOD

Zkousené fetézy tvori skupinu fetézii s garantovanymi mechanickymi vlastnostmi, které jsou
zajistény volbou vhodného materidlu, tepelnym (nebo chemicko-tepelnym) zpracovanim a zkousSenim
v celé délce predepsanou zkusebni silou.

ZkouSen¢ fetézy jakosti 24 a 30 se podle provedeni a rozméri pouzivaji jako nosné, tazné nebo
vazaci prvky v raznych odvétvich primyslu a zeméd¢€lstvi. Rozméry i1 provedeni zkousenych fetézi
jsou dany nasledujicimi normami: PN 02 3217, PN 02 3218, PN 02 3221, PN 02 3222, PN 02 3223
a podle vsech platnych technickych podminek (TP) a podnikovych norem (PN). Pro pouzivani plati
PN 02 3201.

Pokud fetéz tvori soucast jiného typu vazaciho prostiedku, pro montaz je nutno fidit se normami
vztahujicimi se k danému typu prostiedku.

Tento navod K pouzivani, montazi a Gdrzbé obsahuje nejdilezitéjsi informace pro uZzivatele nasich
fetézl. Bezpe¢ny provoz a dlouhd Zivotnost fetézli jsou podminény dodrzovanim téchto pokynt, proto
je nutné, aby s nimi byla dobfe seznamena obsluha a pracovnici povéfeni kontrolou a skladovanim.

2. CLENENI ZKOUSENYCH RETEZU
2.1. JAKOST RETEZU

Jakost je souhrn vlastnosti, které charakterizuji uzitnou hodnotu fetézu. Jako rozliSovaci znak pro
fetézy rtiznych mechanickych vlastnosti se pouZivaji prvni dvé &islice z minimélniho napéti pfi
ptetrzeni, napt. jakost 30 pro minimalni napéti pii pretrZzeni 300 MPa (jakost 24 = 240 MPa).

2.2. ROZMEROVA PRESNOST

Zkousené fetézy se dodavaji ve dvou rozmérovych tridach:
- nekalibrované - fetézy s veétSimi rozmerovymi tolerancemi, pouzivaji se jako soucast vazacich
fetézl (jen kratkocClankové fetézy), nebo soucast upeviovacich a kotvicich tetézi ap.
- kalibrované - fetézy s vysokou rozmérovou piesnosti, uréené pro pohon strojnich zatizeni
a prichod ozubenymi koly - napt. v dopravnicich, kladkostrojich ap.




2.3. CEMENTOVANE RETEZY

Retézy vystavené v pritbéhu pouzivani zvysenému otéru se obvykle cementuji. Cementované fetézy
se vyznacuji vysokou povrchovou tvrdosti. Hloubku cementované vrstvy a povrchovou tvrdost je nutné
dojednat pfedem. Cementované fetézy nejsou vhodné pro pouziti v chemicky agresivnim prostiedi
a v prostiedi se zvySenou teplotou. Tyto ptipady je nutné piedem projednat.

Cementované fetézy nesmi byt pouzity jako soucast vazacich fetézl uréenych ke zdvihani biemen!

3. ROZMERY A OZNACENI RETEZU

3.1. Jmenovita tloustka "d" - Jmenovity pramér kruhové oceli, z niz je fetéz vyroben.

3.2. Rozte¢ "p" - Vnitini délka fetézového clanku.

3.3. Jmenovita velikost "d x p" - oznaceni fetézu z kruhové oceli. Oznacuje jmenovitou tloustku a

roztec retézu.
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3.4. Vnitini Sitka "a" - Svétlost fetézového ¢lanku méfend mimo svarové misto.
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3.6. Délka fetézového useku "Lip =11 X p" - Vnitini délka fetézového tseku s 11 ¢lanky, kterd udava

dovolené délkové tolerance kalibrovaného fetézu.

Konkrétni rozmeéry jsou uvedeny v jednotlivych normach a technickych podminkéch.

4. MECHANICKE VLASTNOSTI RETEZU

4.1. Pevnost v tahu - Napéti pii dovoleném, zkuSebnim a trhacim zatizeni se vypocte jako podil
zatézujici sily "F" a dvojnasobku prifezu "S". Prufez "S" vychdzi ze jmenovité tloustky ¢lanku.

c=F/2S S=nd2/4
G = napéti, pevnost v tahu (N/mm2 , MPa)
d = jmenovita tloustka ¢lanku (mm)

F = zatézujici sila (N)

S = prlifez (mmz)



4.2. Dovolené zatizeni (nosnost) - Maximalni tazna sila (nebo max. hmotnost bfemene), kterou je

mozno fetéz v provozu zatézovat.
4.3. Vyrobni zkuSebni zatizeni - Sila, jejimuz ptisobeni musi byt vystaven kazdy ¢lanek zkouseného
fetézu po tepelném zpracovani, aby se prezkousel material a kvalita svarti. Na fetézu pfitom musi
sila dosahnout hodnot stanovenych v jednotlivych normach.

4.4. Sila pti pretrzeni - Nejvéetsi sila, ktera byla dosazena v prubéhu zkousky tahem do ptetrzeni.

4.5. ProdlouZzeni pii ptetrzeni - Hodnota celkového prodlouzeni pti pretrzeni se zjisti z diagramu

"zatizeni - prodlouzeni" a je vyjadiena v %.

4.6. Ohybova zkouska svaru (priihyb) - Zkouska provéfujici jakost svaru. Retdzovy &lanek se bez razi

prohne o rozmér "f"' (uvedeny v jednotlivych normach), nesmi byt viditelné zadné trhliny nebo

vady.

4.7. ZKUSEBNI OSVEDCENI (atest)

Zkusebni osvéd&eni je vydano na zadost odbératele. Atest (dle CSN EN 10 204 - 3.1) obsahuje
udaje o vyrobci, Cislo atestu, ¢islo objednavky, ndzev a rozmér fetézu, nosnost, zkusebni zatizeni
a zatizeni na mezi pevnosti, ptipadn¢ dalsi sjednané vlastnosti fetézu.

5. POUZIVANI ZKOUSENYCH RETEZU
5.1. VSEOBECNE POKYNY

S fetézem je tfeba zachéazet jako se strojnim prvkem. Zejména se nedoporucuje vlacet fetéz po
zemi, vystavovat zbyte¢né povétrnostnim vliviim, fetéz pretéZovat a provadét neodborné opravy.

5.2. DOVOLENE ZATIZEN{ (NOSNOST)

Pro obecné pouziti fetézi plati dovolené zatizeni uvedené v ptislusné normé nebo v TP.
Je-li fetéz pouzit jako soucast zafizeni, pak dovolené zatiZzeni musi predepsat vyrobce zafizeni.
Retéz nesmi byt pretéZovan a nesmi byt vystaven raziim sniZujicim jeho Zivotnost.

5.3. POUZIVANI ZA RUZNYCH TEPLOT

Pouziva-li se fetéz za neptiznivych teplotnich podminek, musi se dovolené pracovni zatiZzeni
snizit na hodnoty podle tabulky ¢.1.

Tabulka €.1: teplotni limity

Teplota | -300 7 -150C | -140 a7 09C | 0° a2 1000C | 1010 az 1509C | 1510 az 2000C | 2010 az 2500C
jakost 24 50% 75% 100% 75% 50% -
jakost 30 100% 100% 100% 100% 80% 50%




5.4. USKLADNENI

Vsechny fetézy je nutné skladovat v suchém a neprasném prostiedi. Korozni prostredi vyrazné
zkracuje zivotnost fetézu.

5.5. RETEZY PRO VAZACI PROSTREDKY

Retézy pouzivané pro zvedani a vazani bfemen musi byt doloZeny zkusebnim osvédéenim (atestem
viz kap 4.7) a je nutné vést o nich pozadovanou provozni dokumentaci. Pro vazaci prostiedky je nutné
pouzit jen kratko¢lankovy fetéz.

5.6. RETEZY PRO DOPRAVNIKY

Pfi pouziti fetézi v dopravnicich, musi fetézové ¢lanky bezvadné zapadat do pohonnych kol,
bezvadné prochazet vedenim fetézu, nesmi dochazet k nadmérnému otéru pii pouzivani. Je-li pouzito
v dopravniku soucasn¢ dvou fetézli, musi tyto byt parované (slicované) zabezpecujici rovnomérné
rozlozeni sil do jednotlivych prament. Montdz dopravniku musi zajiSt'ovat rovnomérné zatizeni fetézii
bez razi.

6. UDRZBA
6.1. PROVEROVANI TECHNICKEHO STAVU RETEZU

Béhem pouzivani jsou fetézy vystaveny podminkam, které mohou mit vliv na jejich spolehlivost
a bezpeénost. Proto je nutné pravidelné kontrolovat jejich technicky stav. Cetnost kontrol musi stanovit
provozovatel podle povahy provozu, v némz je fetéz pouzivan. Zbézna kontrola se doporucuje kazdy
den, nebo pred spusténim zafizeni. Casové intervaly odbornych kontrol, zkousek kontrolnim zatizenim
a tepelného zpracovani jsou predepsadny podle charakteru zafizeni vyrobcem zafizeni, ve kterém je
fetéz zabudovan.

Pted odbornou kontrolou musi byt fetéz ocistén od oleje, necistot a rzi. Je zakazano fetéz opalovat
plamenem. Je zakazano pouzivat zpusob ¢isténi, které mize zptsobit vodikovou kiehkost.

Pti prohlidkach a odbornych kontrolach ¢lankovych fetézl se kontroluje jejich oznaceni a zjiStuji se
vnéjs$i vady jednotlivych clank?l, jako napf.: zména tvaru, stav povrchu, stupeni opotiebeni, zména
tloustky ¢lanku a pfipadné trhliny.

U zavésnych tetézl se nejpozdéji po tfech letech provadi zkouSka na zjiStovani trhlin. Mlze byt
pouzita napi. magnetickd metoda nebo zatizenim 1,5 ndsobkem nosnosti a naslednou dikladnou
prohlidkou.

Vadné tetézy musi byt podle potieby pfedany k opraveé, tepelnému zpracovani a zkouSeni (viz
kap. 6.3), nebo k likvidaci.

6.2. VYRAZENI ZKOUSENYCH RETEZU Z POUZIVANI

Ret&z je nutné vyiadit pii nasledujicich zavadach:
- prodlouzeni fetézu (disledek pietizeni fetézu) nebo opotiebeni o 8 a vice %, nebo nedostatecny
volny pohyb mezi ¢lanky, nebo viditelny rozdil v délce fetézi u spojitych dopravnika
- opotiebeni fetézovych ¢lanka vice jak o 20% plvodniho prifezu
- zafezy, vruby, trhliny, hluboka koroze (mélké a kruhové vroubky na plochach s nizkym napétim v
tahu nebudou ziejmé na zavadu), nepfipustné jsou hluboké vruby a ostré pii¢né vruby.



6.3. OPRAVA ZKOUSENYCH RETEZU

Retézy pevné zabudované do zdvihacich zafizeni a cementované fetézy nesmi byt opravovany!
Opravu svafovanych fetézii mtize provadét 1 uzivatel.
Doporucujeme stlacovaci nebo odtavovaci stykové svarovani predem ohnutych ¢lankd.

Dale je mozno svafovat fetézy pii dodrzeni podminek Technického pravidla TP A 216 (v platném
znéni). Toto technické pravidlo vydala Ceska svafeéska spole¢nost ANB (Czech Welding Society

CWS ANB)

Doporucujeme, aby si uzivatel u vyrobce objednal nesvarené, strojn¢ ohnuté ¢lanky. Spojovani
zkousenych fetézli dratem nebo Sroubem neni dovoleno!

6.4. TEPELNE ZPRACOVANI RETEZU

Pouzivané zkousSené fetézy je tfeba tepelné zpracovat:
- pti zjevné deformaci i jediného ¢lanku (prodlouzeni do 5%)

- po vyméné vadnych ¢lankd

- v pravidelnych ¢asovych intervalech podle tabulky ¢.2

Tabulka ¢€.2: ¢asové intervaly kontrol, zkousSeni a tepelného zpracovani

Pracovni podminky fetézu:

Odborna kontrola

Zkouska kontrolnim
zatizenim

Tepelné zpracovani

Vysoka teplota, agresivni prostiedi 1 mésic 3 mésice 12 mésict

Hut¢€ a chemické provozy, avS§ak chranéné 3 mésice 6 mésicl 18 mésict

pted pfimym stykem se zhavymi predméty

nebo agresivni latkou

Retézy vystavené venkovni atmosféfe

Vnitini prostory: plné vyuZiti na 1 sménu 12 mésict 24 mésich 36 mésict
plné vyuziti na vice smén | 12 mésici 12 mésict 24 mésich

Retézy pouzivané ob&as 12 mésicli 24 mésict -

Retézy zuslechténé (jakost 30) se doporucuje tepeln& zpracovavat jen tehdy, pouziva-li se jich
v mimotadnych teplotnich podminkach pfi teplotach nad 450°C.

Po ¢tvrtém tepelném zpracovani musi byt pracovni zatiZeni fetézu sniZeno na 60% plivodniho.

Zkousené fetézy se tepelné zpracovavaji normaliza¢nim zihanim na teplotu 900°C az 940°C s dobou
prodlevy na teploté 30 minut. Cely fetéz musi byt rovnomérné prohtaty. Zihat je mozno v komorové
peci nebo 1 jiné peci zarucujici rovnomérny ohfev. Po vytazeni z pece je fetéz ochlazen zamocenim do

vody o teploté 15 az 40°C.

Cementované fetézy se nesmi opetovné tepelné zpracovavat!

6.5. ZKOUSENI RETEZU

Pouzivané fetézy (mimo fetézii cementovanych) musi byt podrobeny zatézovaci zkousce:

- po kazdém tepelném zpracovani
- po nahrazeni vadnych ¢lanki novymi

- v pravidelnych ¢asovych lhitach podle tabulky €.2.




Retézy se zkoudeji na tah v celé délce klidnym zatézovanim bez razi a prodlev kontrolnim
zatizenim, rovnajicim se 1,5 nasobku dovoleného zatizeni. Je pfipustna zkouska zvednutim biemene
odpovidajici hmotnosti s prodlevou jedné minuty. Po zkouSce se fetéz prohlédne a vadné Clanky se
vyméni. Retéz se znovu vyzkou$i a vyskytnou-li se znovu vadné &lanky, miZe byt fetdz podle
odpovédné osoby znovu opraven nebo vyfazen z pouzivani.

O pravidelnych opravach, tepelném zpracovani a zkouskach musi byt vedeny zdznamy.

7. LIKVIDACE RETEZU
Opotiebované a vyfazené fetézy se tedy likviduji jako bézny kovovy odpad ve sbérnach druhotnych
surovin (dle zakona 185/2001 sb.; o odpadech “ O* — ostatni).



